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POTENCIA Y CONTROL

Automatismos, Ingenieria y Sistemas

[ Fecha PAD:  04/06/09 | Ver: 1.0 [ Archivo:

FICHA DE PROYECTO

PROYECTO: M2189| Sistemas Antiolvido Montaje GMP

Sindpsis / Objetivos:
Creacion de Sistemas Antiolvido de Aprietes Criticos GMP

Ubicacién
GMP

Cliente
Renault Palencia

Informacion Complementaria

Los sistemas anti-olvido tienen por objeto
permitir garantizar, la produccion, la calidad y
la conformidad de los ajustes o aprietes.

Esto tanto de manera cuantitativa (nimero
de ajustes efectuados), como de manera
cualitativa (deteccion de la conformidad del
ajuste, segun las capacidades del medio de
ajuste utilizado), en caso de fallo.

Para ello se establecen una serie de zonas
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de trabajo y determinan unos avisos
luminosos y sonoros.

Podemos tener dos tipos de sistemas
antiolvido, con tratamiento de diversidad o
siempre activo.

BUS ASI (E/S)

En el caso de estar siempre activo debera
verificar la correcta fabricacién del elemento

a controlar en todos los casos.

En el caso de funcionar en diversidad un PC
(u otro sistema), comprobara previamente el
tipo de elemento a tratar y decidira la
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Imagen 1: Arquitectura de la instalacion

necesidad o no de la funcién antiolvido.

Zona de trabajo

FIJA +
ELEMENTO SONORO
INTERMITENTE

Imagen 2: Sefalizacién Zonas de Trabajo

MODOS DE FUNCIONAMIENTO
Degradado , Selector en posicion Manual.

No realiza parada cadena, pudiéndose
incluso desconectar el equipo o realizar el
apriete con la herramienta.

Con el antiolvido en posiciéon degradado,
pero con el equipo en funcionamiento la

adena RS - P
sefializacion del operario estara activa.

BALIZA VERDE BALIZA NARANJA

>

Automatico , Selector en posicion
Automatico.
BALIZA ROJA
+ Se realiza parada cadena, en el caso de
ELEMENTO SONORO que el operario no realice el apriete/s o este
F1JO no sea correcto antes de la fase de parada.

Con la cadena parada podemos realizar el
apriete correctamente, o bien cambiar
momentaneamente el selector a la posicion
de manual, lo cual rearmara la cadena,
debiendo tomar las medidas que sean

oportunas con respecto al apriete.

POTENCIA Y
CONTROL

www.potenciaycontrol.com

C/ Aluminio, 23 — Nave 2 / Nave 9;
Poligono Ind. San Cristébal.
E-47012 — Valladolid. ESPANA
Tel. +34 983 308033 / Fax. +34 983 308140
Tel. +34 983 214080 / Fax. +34 983 214081

Péaginaldel




